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最適な光環境を専門のプロが光学測定
初回無償　2回目以降別途相談

継続して保守・校正を行い、最適な光環境のデータを蓄積
以後の定期的な環境改善へ発展

測定した光環境をデータ化

光学測定

調査報告

光学データ作成

照明の経時変化やレイアウト変更による
検査環境のビフォーアフター比較分析など
定期的な光学測定を推奨しています。

（Luci社製以外の商品も光学測定いたします。）

改善前
改善後

光環境をデータ化し、
検査効率を維持継続します

「以前の工程の検査していたものに比べ、ワークのキズが見えずらい・・・」

「他工場の検査ラインよりも、今の方が目が疲れる・・・」

そんな経験はありませんか？

それ、照明のスペックが低いからです。
検査をするのに最適な光源と光環境や、

検査員にやさしい光を Luciが提供します。

目視検査の精度向上
”光”で解決 最適な照明環境へ

ー Ver.1 ー



1m

発光面サイズ

灯具

灯具の
本数とサイズ

ルーチ・パワーフレ
ックス

スぺクトC D50光源

Ra 96

ルーチ・パワーフレ
ックス

スぺクトC D65光源

Ra 96

ルーチ・パワーフレ
ックス　

20㎜ピッチ昼光色

Ra 90

1000㎜× 1000㎜
灯具本数6本

灯具サイズ1000㎜

¥ 258,000

面照度平均：2400 lx 

Ra96
1m直下照度：720 lx

¥ 258,000

面照度平均：2400 lx 

Ra96
1m直下照度：720 lx

¥ 168,000

面照度平均：1680 lx 

Ra90
1m直下照度：500 lx

1000㎜× 500㎜
灯具本数3本

灯具サイズ1000㎜

¥ 158,000

面照度平均：2400 lx 

Ra96
1m直下照度：390 lx

¥ 158,000

面照度平均：2100 lx 

Ra96
1m直下照度：390 lx

¥ 114,000

面照度平均：1440 lx 

Ra90
1m直下：照度：280 lx

500㎜× 500㎜
灯具本数3本

灯具サイズ500㎜
特注相談対応

特注相談対応

¥ 114,000

面照度平均：1610 lx 

Ra90
1m直下照度：180 lx

面照度

面照度
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1000 mm
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00
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1000 mm

1m直下照度

1m直下照度

12,000 lx

3,380 lx

3,120 lx

2,860 lx 2,600 lx

9,600 lx

point

内面を白色塗装に
すると、

明るく、色ムラが少
なくなります

厚み

配灯間隔

mm

mm

放熱穴を設けてく
ださい。

放熱穴の位置は

ボックスの上部を推
奨します。

配灯感覚によって

明るさの調整が可
能です。

ルーチ・パワーフレ
ックス

スぺクトC D50光源

Ra 96

ルーチ・パワーフレ
ックス　

20㎜ピッチ昼光色

Ra 90

ルーチ・パワーフレ
ックス

スぺクトC D65光源

Ra 96

point

配灯間隔を正確に

作りたい面発光の
大きさを決めまし

ょう

STEP 1
失敗しな

いための
重要ポイ

ント

灯具

ルーチ・パワーフレ
ックススぺクトC D50光源の場合

想定条件　配当間
隔 150㎜　/　厚み 200mm /　乳半アクリル

※上記表はあくま
でイメージとなり

ます。

アクリルや側面の
側などはお客様で

準備していただく
ことで

様々なパターンを
検討できます。

point
放熱穴を設けてく

ださい。

放熱穴の位置は

ボックスの上部を推
奨します。
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照明のプロフェッショナルによる調査によって
検査の光環境の状態を見える化。

改善策のヒントとなるような視点も提示。
さらに、異なる工場や工程でも応用が可能な情報共有
データとして活用できます。

科学的に分析された現状を元に、
改善の提案を行います。

現場検証と試作提供を重ね、
ご要望に合わせた目的やコストで製品をご提案します。

解決策となる照明の設置や
工事方法の指南をいたします。

納品直後

1年後

現状把握 最善案のご提案～納品 アフターサポート

課題ヒアリング

既存光源調査

検査対象確認

光学測定

約3時間

特殊な専用器具を用いて検査環境の光の状況を調査します。
調査項目：各所照度、演色性、色温度、分光分布特性など

分析

現場調査

報告と対策提案

最速2週間で、現状把握・課題解決提案

試験設置と課題摘出

現場検証と課題解決の再試作

対策品の設置

製品の経年変化や現場のレイアウト変更による
環境変化に対し、最適データと再測定によって、
光環境の校正を行います。

改善された状態の測定データを提供し
データを保管。他工場にも応用可能な、
最適化された光環境のマニュアル化。

光学測定

光学データ納品

設置した照明と
その周辺環境の光学測定。

光学測定

1年前1年前

現在

現在

校正後

校正後

約2週間

現状把握

最善案の施策アフターサポート
約1ヶ月納品～数年間
ご提案～納品納品直後から定期に

メンテナンスを実施

照明の検証/設置からアフターサポートまで、
光のプロがワンストップ対応

まず、現場に実物サンプルをお貸出し。
現場にて立ち合い検証を行います。

明るく、色ムラが少
なくなります

厚み mm

mm

配灯感覚によって

明るさの調整が可
能です。 配灯間隔を正確に

灯具

ゼブラ解析でキズ検査を

ルーチ・tAAApをマスキング

面発光を応用

面発光は、どうして影ができないの？

自動車を設計する際、
曲面の連続性（滑らかさ）を評価するために、
ストライプ状の光を利用します。
局所的な歪みは、
ストライプの歪みとなって現れます。
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30配灯間隔 mm

実際の使用環境にて
必ず検証を実施しましょう

直列連結m数が
5mを超える場合、
配線を分岐させます

電源は
天井や什器内部に

環境により、結果が
異なる可能性があります

動作環境温度に準ずるよう
十分な通気を確保した上で
電源の設置環境を確定してください

取付方法を決めましょうSTEP2

配灯感覚によって、明るさの調整が可能です。

点光源 面光源線光源

点光源の光は、直進的に進み、対象物の
エッジから直進方向にない箇所は光が回り
込まないので、エッジに対し側面や背後の
箇所が暗くなり、影が発生します。

短辺の断面方向（A面）は、点光源と同様の
ため、影が出やすくなります。
一方、長辺の断面方向（B面）は、対象に対
し、Bの線上のあらゆる箇所から光が発生し
ており、ある点から生じる影も、他の箇所か
ら生じる光によって打ち消され、影が発生し
にくくなります。

面の光源の場合、A面もB面も、あらゆる箇
所から光が発生しており、ある点から生じる
影が、他の箇所から生じる光によって打ち
消されるため、対象物の全体に対し影が発
生しにくくなります。

短手 長手

影あり 影あり

A A

B

B

最適な光環境で
目視検査の課題を解決

提案直後、最適な光環境を記録。

ラインの変更などから、検査環境が
悪化している。
「暗い」「明るい」検査の環境にムラ
がある状態。

明るい 暗い

光学測定などを行い、
最適な光環境に校正します。
納品した自社製品の
経年劣化状態なども検証します。

改善前
改善後


